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Erfolgreiche Einfiihrung von ProStore® im neuen WLS-Logistikzentrum

Die WLS Spedition GmbH hat im
westfalischen Brockhagen ein neues
hochautomatisiertes Logistikzentrum
errichtet, in dem verschiedenste Arti-
kel aus dem Trockensortiment von Dr.
Oetker gelagert, konfektioniert, kom-
missioniert und versendet werden.
ProStore® — das Warehouse Manage-
ment System von TEAM - st erfolg-
reich eingefiihrt und steuert dort nun
alle logistischen Prozesse!

Das Logistikzentrum verflgt Uber
ein automatisches Hochregallager (8
Gassen mit 38.000 Stellplatzen) und
einem hohen Automatisierungsgrad in
den weiteren Funktionsbereichen wie
Wareneingang, Kommissionierung,
Konfektionierung und Versand. Eine
Elektrohdngebahn stellt das Bindeglied
fiir die Palettentransporte auferhalb
des Hochregallagers zu den einzelnen
Funktionsbereichen dar.

Die stufige Inbetriebnahme begann
im August 2022 mit
den Bereichen Waren-
eingang und Qualitatssi-
cherung. Avisierte LKW
i werden ohne manuellen
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ProStore® bei
WLS im Einsatz.
Zum Video:

technik automatisiert vereinnahmt.
ProStore® erkennt die notwendigen
qualitatssichernden MaRnahmen, die
als Value Added Services an einem
speziellen Arbeitsplatz im Warenein-
gang bearbeitet werden.

AnschlieBend wurde die Konfektio-
nierung in Betrieb genommen. Pro-
duzierte Sortimentskartons werden
Uber eine Kartonférdertechnik zu
einem Gruppiertisch transportiert, dort
zu Lagen zusammengestellt und tber
einen Lagenpalettierer automatisch
palettiert. Fertige Paletten werden
Uber einen Haubenstretcher und Eti-
kettierer abtransportiert und versand-
fertig in das HRL eingelagert.

Die Bedienung des Produktionsprozes-
ses erfolgt in ProStore® mit Hilfe mo-
biler Terminals, die Planung der Pro-
duktion liegt im Leitstand. ProStore®
ermoglicht durch Konfiguration die fle-
xible Einrichtung weiterer manueller
Produktionslinien, an denen ein- oder
mehrstufig produziert werden kann.

In der letzten Stufe erfolgte die Inbe-
triecbnahme der Kommissionierung
und des Versands. Kundenauftrige
werden sowohl automatisch als auch
manuell kommissioniert. Die automa-
tische Kommissionierung (iber den

Lagenpalettierer erzeugt lagenreine
Paletten fiir den GroBhandel und den
Uberwiegenden Teil des Nachschubs
far die manuelle Kommissionierung. In
der manuellen Kommissionierung wer-
den hauptsachlich Cross-Docking- und
Streckenkunden bedient. Sonderauf-
trage wie z. B. reine Displaylieferungen
werden in ProStore® iber Value Added
Service abgewickelt, um die manuelle
Einzelkommissionierung zu entlasten.

Bei der Bereitstellung zur Verladung
kdnnen Paletten an zwei Dopplersta-
tionen automatisch gestapelt werden.
Die Stapelbildung wird von ProStore®
optimal berechnet. Crashklassen an
den Paletten ermoglichen dabei ei-
nen Palettentausch vor den Dopplern,
um Wartezeiten durch Sequenzierung
zu verringern. Bei der Bereitstellung
werden die Paletten in den Auslager-
bahnen von ProStore® so organisiert,
dass eine optimale LKW-Beladung
moglich ist.

Zwischenzeitlich wurden die Lager-
und Produktionsflichen um einen
weiteren bestehenden WLS-Standort
erweitert und in
die Gesamtablau-
fe mit ProStore®
integriert.






