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DIESEL TECHNIC

Diesel Technic erweitert ProStore®-Anwendung um Shuttle-Lager

Die Diesel Technic AG ist weltweit ei-
ner der groBten Komplettanbieter fiir
Fahrzeugteile und Zubehor im Auto-
motivebereich. Mit derzeit mehr als
41.000 Produkten steht ein umfas-
sendes Sortiment zur Verfiigung, wel-
ches Diesel Technic seinen Kunden
unter den Marken DT Spare Parts und
SIEGEL Automotive anbietet.

In der Konzernzentrale im niedersachsi-
schen Kirchdorf befindet sich das Zen-
trallager, in dem bereits seit 2009 das
Warehouse Management System von
TEAM, ProStore®, zur Abwicklung der
logistischen Prozesse eingesetzt wird.

Auf Grund des starken Wachstums des
1972 gegriindeten Unternehmens so-
wie der gestiegenen Anforderungen
an die Leistungsfahigkeit der Logistik
wird das Zentrallager in 2019 durch
ein hochmodernes, vollautomatisches
Lagersystem erweitert und fir Fulfill-
ment-Aufgaben optimiert.

Hierzu wird ein automatisches Kleintei-
lelager in Form eines Shuttle-Systems
errichtet. Diesel Technic hat sich fiir das
System OSR Shuttle™ Evo des Herstel-
lers Knapp entschieden.

Das Shuttle-Lager umfasst insgesamt ca.
41.500 Stellplatze, auf denen die Artikel

in unterschiedlichen Behalter- und Kar-
tontypen gelagert werden. ProStore®
kommuniziert mit dem Shuttle-System
Gber ein vorgelagertes Materialfluss-
steuerungssystem.

Uber eine Férdertechnikstrecke werden
kiinftig einzulagernde Behdlter dem
Shuttle-Lager zugefiihrt. Die fir Kun-
denauftrage zu kommissionierenden
Fahrzeug- und Zubehorteile werden
an drei Arbeitsplatzen am Shuttle-La-
ger bereitgestellt und nach dem Prin-
zip ,Ware-zur-Person” kommissioniert.
Abhidngig vom Auftragsvolumen wird
auf Paletten oder in Versandkartons
kommissioniert. In welchen Kartontyp
kommissioniert wird, ermittelt ProSto-
re® vorab mit Hilfe der Volumenberech-
nung.

Neben der Kommissionierung am
Shuttle kann auch in anderen, manu-
ellen Lagerbereichen kommissioniert
werden. Sofern es sich um behalterfahi-
ge Artikel handelt, werden diese eben-
falls in das Shuttle-Lager eingelagert
und im Zusammenhang mit der wei-
teren Auftragskommissionierung am
Shuttle in die Versandkartons gepackt
und konsolidiert.

Kartons mit kommissionierter Ware

werden abhdngig vom Arbeitsfort-
schritt des gesamten Kundenauftrags
entweder direkt an Arbeitsplatze zum
Verschluss transportiert oder auch im
Shuttle-Lager zwischengelagert, bis die
Kommissionierung in anderen Lagerbe-
reichen erfolgt ist und die Verpackung
bzw. Konsolidierung startet.

Durch die Integration des Shuttle-Sys-
tems in das bestehende Logistikkonzept
ergeben sich im Diesel Technic Zentral-
lager diverse Anderungen im Materi-
alfluss sowie bei der Abwicklung der
logistischen Prozesse.

Die klinftig neuen und veranderten Pro-
zessabldufe wurden in verschiedenen
Workshops mit allen Beteiligten im De-
tail abgestimmt und definiert.

Die sich daraus ergebenden Konfigura-
tionsanderungen und Anpassungen in
der TEAM-LOsung ProStore® werden
nun umgesetzt.

Bereits Ende September 2019 werden
die gednderten Abldufe mit ProStore®
und dem Shuttle-Lager live gehen.




