Mit ProStore® in die digitale Zukunft

Die Organisation von innerbetrieblichen Material- und Warenfliissen
unter Einhaltung der Lebensmittelrichtlinien ist eine hoch komplexe
Aufgabe.

ProStore® ist mit seiner zukunftsorientierten Technologie und
flexibel einsetzbaren Modulen das ideale Warehouse Management
System (WMS) fiir die Nahrungsmittelindustrie.

Es optimiert neben der Lagerverwaltung die logistischen Ablaufe im
Unternehmen und schafft Voraussetzungen fir eine bestmogliche
Transparenz in der Intralogistik — immer unter Beachtung der gesam-
ten Rickverfolgbarkeit sowie der hohen Qualitatsanspriiche und
Sicherheitsstandards der Nahrungsmittelindustrie.

ProStore® ist als Herz der Intralogistik auf Logistik 4.0 ausgerichtet.
Es ist speziell an die Anforderungen der Nahrungsmittelindustrie an-
gepasst.




Pick-by-Voice mit ProStore® bei Temperaturen von -24 °C

TEAM als Ihr kompetenter
Partner

Seit vielen Jahren realisiert das Pader-
borner IT-Unternehmen TEAM GmbH
mit 75 Mitarbeitern umfangreiche
Losungen fir die Nahrungsmittel-
industrie.

Spezielle und fiir die Branche sensib-
le Themen wie Chargenverfolgung,
durchgangige Kennzeichnung, der Ein-
satz funkbasierter Scanningldsungen,
Mindesthaltbarkeit, Restlaufzeiten
und Qualitatssicherung wurden schon
bei einer Vielzahl von Kunden erfolg-
reich umgesetzt.

Duch vielseitige Projekte in dieser
Branche verfligen die Mitarbei-
ter von TEAM Uber ein sehr gutes
Verstandnis der Abldufe in der Nah-
rungsmittelindustrie  und konnen
Ihre Anforderungen daher bestmdog-
lich umsetzen.

Sie erhalten von der Beratung, der
individuellen Anpassung an lhre Ab-
|dufe, der Installation und Inbetrieb-
nahme (ber die Schulung lhrer Mit-
arbeiter bis hin zum reibungslosen
24/7/365-Support alles aus einer
Hand.

Effizientes WMS fiir die
Nahrungsmittelindustrie

Die Nahrungsmittelindustrie ist eine
Branche mit hohem Kostendruck,
weitreichenden Qualitdtsanspriichen
und starkem Wettbewerb.

Zudem sind bei der Verarbeitung und
Lagerung der Ware eine Vielzahl ge-
setzlicher Bestimmungen und die
sich standig andernden Marktanfor-
derungen zu berticksichtigen.

Eine auf Logistik 4.0 ausgerichtete
Losung wie das WMS ProStore® stellt
sicher, dass Informationen digital zur
Verfligung stehen — zu jeder Zeit und
prozessubergreifend.

Gleichzeitig konnen Durchlaufzeiten
von der Produktion bis zum fertigen
Produkt splrbar verkirzt und Fehler-
quoten deutlich gesenkt werden.

die Nahrungsmittelindustrie

QS-Liegezeiten

von Fahrzeugen und Fahrwegen

Das spricht fiir ProStore®

= Modulare und flexible Branchenlésung speziell angepasst an

= Standardmalige Integration von durchgangiger Chargenverfolgung,
Beachtung von MHD und Restlaufzeiten sowie Berlicksichtigung von

= Vollstandige Erfillung der EU-VO 178/2002 und 1935/2004

= Umsetzung eines flexiblen Etikettierungskonzepts gemal GS1-128
= Integration von Pick-by-Voice/-Vision, RFID und mobile Computing
= Anbindung automatischer Lager- und Transportsysteme

= |ntegriertes Staplerleitsystem fiir optimale Steuerung

= Effektives Mitarbeitertraining per Virtual Reality




Auszug unserer Referenzen

bofrost™ startet in die digitale
Zukunft

bofrost* ist europaischer Marktfiihrer
im Direktvertrieb von Eis- und Tief-
kiihlspezialitaten.

ProStore® unterstiitzt und steuert bei
bofrost* alle logistischen Prozesse im
Zentrallager. Neben den Bereichen Wa-
renvereinnahmung, Qualitdtssicherung,
Verwaltung diverser Lagerbereiche, Ab-
wicklung der Niederlassungsauftrage in-
klusive Kommissionierung und Versand
wird ProStore® auch in der Anbindung
der Produktion eingesetzt. Auftrage
werden entweder in optimaler Auslas-
tung Uber den automatischen Lagen-
palettierer abgewickelt oder beleglos
mit mobilen Terminals kommissioniert.

Bericht

https://bit.ly/success-bofrost

Keep cool — auch wenn’s
heil} her geht

Mit dem Bau eines Tiefkiihl-Hoch-
regallagers erhohte die Eisbar Eis
GmbH die Lagerkapazitaiten um
200 % und senkte externe Lagerkos-
ten um 40 %.

Samtliche Aufgaben der Lagerver-
waltung und Materialflusssteuerung
— inklusive der Versandabwicklung fiir
Fertigware — Gbernimmt ProStore®.

ProStore® konnte mit vielseitigen-
Funktionalitdten und der Mog-
lichkeit von Teilinbetriebnahmen
Uberzeugen sowie mit umfangreichen
Referenzen in der Nahrungsmittel-
industrie.

Success Story

https://bit.ly/success-eisbaer

Hoher Automatisierungsgrad
im Logistikzentrum

Elsdorfer zdhlt zu den leistungsstar-
ken Handelsmarkenherstellern fri-
scher und verzehrfertiger Molkerei-
und Feinkostprodukte.

ProStore®wird im hochautomati-
sierten Logistikzentrum fir die ge-
samte Materialflusssteuerung und
Lagerverwaltung inklusive belegloser
Kommissionierung mit Pick-by-Voice,
Tourenplanung und Versandabwick-
lung fiir Fertigware eingesetzt.

ProStore® hat zu einer deutlich ver-
besserten Logistik gefiihrt.

Success Story

https://bit.ly/success-elsdorfer

Optimierte Logistik fiir
die feine Kiiche

Importhaus Wilms importiert
Lebensmittel aus aller Welt
und ist die filihrende Distri-

butions-Plattform fiir Premium-
Konsumgiitermarken im deutschen
Handel.

ProStore® garantiert bei Wilms
einen transparenten und reibungs-
losen Warenfluss. Die beleglo-
se Kommissionierung erfolgt per
Pick-by-Light und Pick-by-Voice.
Die vorgeschriebene Riickverfolg-
barkeit von Lieferantenchargen lauft
einwandfrei mit ProStore®.

Success Story

https://bit.ly/success-wilms

ProStore® fiir tiefgekiihlte
Premium-Backwaren

Seit mehr als 25 Jahren entwickelt
und produziert die Wolf ButterBack
KG tiefgekiihlte Premium-Backwaren
und vertreibt 340 Millionen Teiglin-
ge in Giber 20 Landern weltweit.

Fir ein drittes Werk wird das WMS
ProStore® inklusive Materialfluss-
steuerungssystem fiir die durchgan-
gige Steuerung der Fertigwarenlogis-
tik eingesetzt.

Mit ProStore® wurden einheitliche
Arbeitsabldufe geschaffen und da-
durch die Einarbeitung neuer Mitar-
beiter vereinfacht.

Film

wolf
ButterBack

https://bit.ly/wolfbutterback

Mehr Referenzen
und Kundenaussagen

Auf unserer Referenzseite finden Sie
noch viele weitere Projektbeispiele
in Form von Success Stories und
Videos.

Dort berichten unsere Kunden von
ihren Erfahrungen und dem Gewinn
durch den Einsatz von ProStore® so-
wie von der Zusammenarbeit mit
TEAM.

Einfach den QR-Code scannen oder
nachfolgenden folgenden Link ein-
geben.

www.team-pb.de/referenzen

Zur Referenzseite

J(ZIN

https://www.team-pb.de/referenzen

=y



https://www.team-pb.de/wp-content/uploads/2016/08/DE_SuccessStory-TEAM-Wilms_Web.pdf
https://www.team-pb.de/wp-content/uploads/2016/08/DE_SuccessStory-TEAM-Eisbaer-Eis-2_Web.pdf
https://www.team-pb.de/referenzen
https://bit.ly/success-wilms
https://bit.ly/success-bofrost
https://bit.ly/success-elsdorfer
https://bit.ly/wolfbutterback

ProStore® auf einen

Die ProStore®-Module

= Strategie Engine

= Wareneingang

= Qualitatssicherung
= Lageraufgaben

= Produktion

= Beleglose Kommissionierung
= Single-/Multi-Order-Picking
= Pick-by-Light
= Pick-by-Voice
= Pick-by-Vision

= Materialflusssteuerung
= Materialflussvisualisierung
= Auftragsverwaltung

Merkmale und Nutzen

= Prazise Steuerung lhrer Logistik
= Ausrichtung auf Logistik 4.0

= Modulare Softwarestruktur
fiir groRtmogliche Flexibilitat

= Vollstéandig Web 2.0-fahig
= Mandantenfahigkeit
= Mehrlagerfahigkeit

ProStore® steuert und optimiert die Palettentransporte bei Eisbar Eis

Staplerleitsystem

Packen | Versand

Dock | Yard Management
Bestandsmanagement
Inventur
Rickverfolgbarkeit
Leitstand
Basisfunktionen
VR-Training

Logistics Intelligence
Dienstleistungsabrechnung

Mehrsprachigkeit

Durchgehend integriertes
Sicherheitskonzept

Dynamische Konfiguration
mit Strategie Engine

RFID-Integration
Umfangreiches Customizing

Bl

ick

Konfigurierbare Dialoge
Flexible Schnittstellen
Cloud und On Premise

Perfekte Anpassung an die
Nahrungsmittelindustrie



Auf in die digitale Zukunft

Digitale Power fiir

leistungstarke Intralogistik

ProStore® begleitet Sie auf lhrem
Weg in die Zukunft und schafft die
Voraussetzungen fir Ihr erfolgrei-
ches Logistik 4.0-Konzept.

ProStore® unterstitzt alle Kompo-
nenten der Digitalisierung im Lager:

= Kommissionieren Sie schneller, ef-
fektiver und papierlos mit mobi-
len Geraten, Sprachsteuerung
oder Datenbrille.

= Verfolgen Sie alle Prozessschritte
automatisiert und lickenlos mit
RFID.

= Nutzen Sie KPI, um die Leistungen
Ilhrer Logistikprozesse messen und
verbessern zu kdnnen.

= Sparen Sie Zeit und Kosten mit opti-
mierten, digitalen Ablaufen.

= Setzen Sie beim
Mitarbeitertrai-
ning auf Virtual
Reality fiir eine
verringerte Ein-
arbeitungszeit.

= Verlassen Sie sich
auf ein integrier-
tes  Qualitats-
managment fir
kontinuierlich
verbesserte Kun-
denzufriedenheit.

= Fhren Sie lhre Fehlerquote durch
automatisierte Prozesse im Ver-
sand gegen Null.

= Wahlen Sie ganz nach lhren An-
forderungen  zwischen dem
Betrieb Cloud oder On Premise.

ProStore® deckt noch viele weitere
Bereiche der Digitalisierung ab.

Gerne stellen wir lhnen diese im Ein-
zelnen vor.

ProStore® unterstiitzt den Drohneneinsatz bei der automatisierten Inventur




Logistiklosung mit Zukunft

ProStore® — Perfekt angepasst auf die Nahrungsmittelindustrie

Optimierte Intralogistik

Mit ProStore® sind reibungslose Ab-
laufe im Unternehmen und Lager
garantiert: die benotigten Giter sind
zur richtigen Zeit am richtigen Ort, in
der richtigen Menge und in der rich-
tigen Qualitat.

Dabei ist die Erfiillung aller gesetzli-
chen Vorgaben, die in der Nahrungs-
mittelindustrie gefordert ist, gewahr-
leistet.

Optimierte Inbetriebnahme

ProStore® lasst sich im laufenden Be-
trieb installieren und in Betrieb neh-
men, so dass lhr Lager ohne Ausfille
weiterlaufen kann.

Wir setzen dabei auf die Realisierung
in Stufen, um Optimierungspotentia-
le moglichst friihzeitig erkennen zu
kénnen.

Wachstum garantiert

Durch das modulare System kann
ProStore® mit lhren Anforderungen
wachsen und bietet Ihnen alle erfor-
derliche Flexibilitdat, um die Zukunft
zZu meistern.

Sprechen Sie uns an

Gerne stellen wir lhnen das WMS
ProStore® und unsere Referenz-
projekte personlich vor.

Moderne Software, Partnerschaft und Vertrauen

schaffen erfolgreiche Losungen.

J(ZIN

ORACLE ‘ Partner

Sprechen Sie uns an.
Wir freuen uns auf Sie.

TEAM GmbH

Hermann-Lons-Str. 88
33104 Paderborn

Fon +49 5254 8008-0
Fax +49 5254 8008-19

Mail team@team-pb.de
Web  www.team-pb.de



